[bookmark: OLE_LINK2]岩纤板生产线前段技术方案
——开包、施胶、解纤及风选系统

一、设备清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	功率
	备注

	1
	开包机
	齿辊开包机
	1
	台
	75kW
	

	2
	[bookmark: OLE_LINK1]施胶系统
	供粉+混施系统
	1
	套
	35kW
	

	3
	解纤系统
	5辊变频解纤机
	1
	台
	400kW
	

	4
	气流分选机
	风选混料系统
	1
	台
	15kW
	


备注：
1. 清单中所列序号及所有管道规格和长度根据工艺布置图最终确定。
2. 清单中设备型号以最终标准化审定的型号为准。
3. 设备技术性能不降低的情况下，本清单设备型号可作适当变更。
4. 所有风送系统、检修平台、走道、护栏、管道、支架、爬梯、排气罩等均为非标，由用户自备。
5. 所有预埋件、垫铁由用户自备。
二、主要技术参数
1. 岩纤板生产主线前段性能参数
· 处理能力：≥10-15吨/小时（连续工况）
· 纤维松散度：合格率≥95%（无可见结块）
· 合格纤维占比≥80%，短纤维（<5mm）比例≤10%，胶粉附着偏差≤±5%。
· 胶粉供给能力：投料输送：输送产能≥2000kg/h
- 线上输送：单管输送产能≥500kg/h，三条管线输送产能≥1500kg/h；计量精度0.1%
· 能耗标准：
开包机吨耗电≤10kWh/t
解纤系统吨耗电≤40kWh/t
施胶系统≤5kWh/t
气流分选机吨耗电≤2kWh/t
· 环保要求：
噪音≤85dB(A)（开包机）、≤80dB（解纤系统）
粉尘浓度≤10mg/m³（作业区）

三、各单机功能及技术参数
1. 开包机
· 功能：岩棉纤维包解散并适度开松，便于后续输送。
技术参数：
· 处理能力：10-15吨/小时
· 工作宽度：1200mm
· 电压：380V/50Hz
· 钉齿寿命：≥2000小时（连续工况）
· 性能标准：
开包效率：平均处理量≥13000kg/h，波动范围≤±10%
松散度偏差±5%以内
过载保护响应时间≤2秒
急停响应≤0.5秒，可编程控制（PLC）精度误差≤3%，
支持物联网远程监控
· 设备构成：
1、主机架(1 套)
2、输送机(1 套)
3、开包齿辊(1 套)
4、动力电机组(1 套)
5、电控系统(1 套)
卖方供货范围：整机组装，气动组件，开关组件
买方供货范围：电线电缆接至电机与机身接线盒和各开关

2. 施胶系统
· 功能：胶粉解包、气力输送至中转仓，经管道输送至多路施胶口，并与纤维均匀混合。
· 技术参数：
投料输送：输送产能≥2000kg/h；
线上输送：单管输送产能≥500kg/h，
三条管线平均输送产能≥1500kg/h；
单管输送量精度控制≤10‰；
动态计量精度误差≤±2%
· 性能标准：
胶粉配比偏差≤±3%
混合均匀性红外成像无聚集区域
· 设备构成：
1、吨包投料架(1 套)
2、吨袋投料站(1 套)
3、粉料上料机(1 台)
4、上料风机过滤系统（1 套）
5、投料暂存仓（1 套）
6、粉料失重称（3 套）
7、风机系统（3 套）
8、管道施胶机（1 台）
9、管道管件系统（1 套）
10、控制配电（1 套）
卖方供货范围：整机组装，气动组件，开关组件
买方供货范围：电线电缆接至电机与机身接线盒和各开关

3. 解纤系统
· 功能：通过5级齿辊变频解纤，消除团状纤维。
· 技术参数：
处理量：≥8000kg/h（连续4小时平均）；瞬时波动≤±5%
· 性能标准：
松散度合格率：≥95%（无可见结块）
合格纤维占比≥80%，短纤维（<5mm）比例≤10%，
胶粉附着偏差≤±5%
钉齿更换时间≤20分钟
· 设备构成：
1、主设备机架(1 套)
2、S风道系统(1 套)
3、喂料及补风系统(1 台)
4、解纤辊(5 套)
5、动力电机组(5 套)
6、吸音外罩(1 台)
7、送料管道(1 套)
8、电控系统(1 台)
卖方供货范围：整机组装，气动组件，开关组件
买方供货范围：电线电缆接至电机与机身接线盒和各开关

4. 气流分选机
· 功能：利用气流分离纤维与渣球，筛选后纤维进入后工序。
· 技术参数：
风量：80000-120000m³/h
渣球分离率≥95%
· 性能标准：
分选效率≥95%
· 设备构成：
1、带观察口主设备腔体(1 套)
2、星形卸料阀(1 套)
3、渣球输送系统(1 台)
4、电控系统(1 套)
自动清堵恢复时间≤3分钟
卖方供货范围：整机组装，气动组件，开关组件
买方供货范围：电线电缆接至电机与机身接线盒和各开关


四、界区划分说明
卖方所承担的合同义务仅限于合同主件（正文）及附件中提到的供货范围及技术服务范围，除此之外的所有工作由买方负责，买卖双方的分界主要由下列内容组成（包括但不限于下列内容）
1、设计：
买方： 负责所有工艺、土建、结构、高低压配电、给排水、物流、设备基础的工程设计工作。工厂的具体设计等。
卖方： 提供所供相关设备工艺布置建议图、电气原理图、水电气等点位需求要求、PLC 程序等。卖方提供的非卖方材料所进行的设计工作，卖方不承担因设计差错带来的后果。
2、设备范围：
· 供电系统
买方负责所有的高低压配电和现场电材、桥架、电缆线（包括通讯电缆）的提供，并将电缆线送至卖方所供设备的电控柜上接线桩，同时负责卖方所供设备的电控柜下接线桩至各操作台、电动机和设备机身接线盒间的动力电线、电缆材料及接线安装。
卖方负责列出所需材料清单、电缆规格及生产线装机容量。
· 供气系统
空气压缩机及储气罐等设备由买方负责。
根据压缩空气系统图规定，买方将所需要量的压力和流量及管道供至卖方设备用气口处，并配置截止阀。
· 设备安装及生产线中的非标
买方全部设备及电气安装，并负责生产线中的非标材料及制作，如下料斗、风送系统的管道和设备支架、走台、平台、扶（过）梯、接口、下料口、预埋件、垫铁、皮带运输机或刮板运输机的密封及护板。
· 消防系统
买方负责所有的消防系统，包括消防水池、消防器材、消防管道的敷设及保温处理等。
· 调试及正常生产时所需的原辅材料
买方负责调试及正常生产时所用的水、电、气、汽、木质合格板材、化工原料，液压油、氮气、润滑脂、润滑油、导热油等。
· 辅助设施与安全、环境辅助工程
买方负责液压油注入及过滤； 润滑油与润滑材料的第一次注入；设备冲洗、设备基础、设备灌浆及二次灌浆；在卖方指导下，由买方负责设备基础的预埋件、预埋件的预埋及二次灌浆；确保“五通一平”，即水、电、汽，气到车间内，并确保运输道路的畅通。
· 各种工具、材料
生产过程中所需的工具（如地磅、叉车、运输设备车辆等）、安装所需设备与机械和电气工具，包括:配电装置、焊接设备；垫板、防振垫、以及其他材料等由买方负责。
买方负责工厂内排污设施、设备降噪、安全设施、固体废弃物的处理设施等。
买方负责压力容器报检及其它强检工作，以及其它与当地行政、安全机构沟通联络工作，并承担由此可能产生的费用。厂区道路、仓库、原料场地平整硬化、车间及办公室设施、加工和质量检测设施等。
买方负责车间通讯设施，如各工段间的联络电话、步话机等；车间用于操作、安全的中央观察监视系统，例如：监视器、摄像机等；通风排气以及现场照明； 设备储藏室（200 平米）；建筑遮棚；供办公设施：
供长期工作的所有基本标准设施，如带锁的房间、办公室、储藏室、休息室、以及供水、供电、排污等其他设施的连接。
买方自备相关物料的取样、检测及成品板的取样、检测的相关实验室加工和质量检测设施（如木材万能实验机、游标卡尺等），设备的检测、维修所用的工具。
五、技术文件交付
· 交付内容：
生产线工艺布置图2 份
水电气消耗清单1 份
生产线用水、电、气、汽及接口工艺位置建议图2 份
各主要单机的装箱单1 份
各主要单机的使用说明书2 份
电气原理图2 份
设备标准件易损件清单、备品备件清单
电气原理图及PLC程序（电子版）。
· 技术文件交付时间：
1、合同生效后30 天内，生产线工艺布置图，设备基础条件图。
2、合同生效后60 天内提供生产线水电气消耗清单、水电气的点位建议图，风送除尘参数、工艺支架、工作平台、检修平台、过道扶梯等非标建议图纸等
3、设备发运时，提供设备说明书、装箱单。
4、在性能试验结束后30 天内，以电子版本形式提供正式的各工段电气原理图、接线图与PLC 程序。
5、图纸交付可以以电子文件的形式进行交付时，提供两套纸质版文件资料。
六、性能试验与验收
1、适用范围
本协议适用于连续压机生产线配套的开包、施胶、解纤及风选系统。保证提供的货物是全新的、未使用过的、并在各个方面符合合同规定的质量、规格和性能。
2、引用标准
下列标准所包含的条文，通过在本协议中引用而构成为本协议的条文。本协议签定时，所示版本均为有效。
所有标准都会被修订，使用本协议的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
GB/T 18262 人造板机械通用技术条件
LY/T 1376 人造板机械涂漆颜色
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件
2、系统操作人员
操作人员必须是经培训后的合格的人员，他们必须知晓如何正确操作系统并且根据卖方提供的维护指南维修与保养系统。
3、试验条件：
车间温度：+5℃～+40℃
设备润滑、水电气供应符合规范。
4、性能试验及验收方法
性能试验一般按单机的空运转试验、空运转联机试验、系统带料试验进行。性能试验应具备以下条件及要求：
混凝土必须达到建筑设计部门设计的强度、设备附属管道的安装应符合GB50235 的有关规定、空气压缩机、风机、泵的安装应符合GB50275 的有关规定、电气的安装应符合GBGB50254 的有关规定、系统设备的安装精度检验符合国家相关规定要求、设备的轴承、油箱的润滑油、液压油牌号与注油量应符合设备说明书的有关规定，系统有关的水、电、汽、气、油的要求应达到卖方提供此项建议图中规定的各项要求。
1、产品质量的验收
产品质量的验收项目按国家标准中与设备相关的规定，必要时由有资质的质量检测单位进行检测。
卖方只负责其所提供的产品质量。买方负责其自行采购的产品及自行制作的非标的质量。
2、系统产能的验收
系统设备带料调试结束后，设备连续生产一段时间后（一般7 天内），如果买方的各种条件如合格板材、水、电、气、汽、液压油等满足工艺要求，买卖双方将选择其中的8 小时产能作为考核值，8 小时产能应达到对应设计产能的80%。
开包、施胶、解纤及风选系统考核值，设备连续生产一段时间后（一般7 天内），买卖双方将选择24 小时进行连续生产，进行8 小时产能考核，考核标准为：
开包机：处理量≥13000kg/h，波动≤±10%；
施胶系统：混合均匀性偏差≤±3%；
解纤系统：连续运行MTBF≥1000小时；松散度合格率：≥95%（无可见结块）
气流分选机：渣球残留≤5%。

系统性能试验完成后，买卖双方代表签字确认。若由于卖方原因，设备没有通过达标达产性能试验要求， 卖方需对所供的设备在两个月内进行改进和调整，并在适当时间内进行第二次性能试验（仅对第一次考核不合格项进行验收）。如果由于卖方原因仍然没有通过第二次性能试验，买方将在第二次性能试验后的五个月内进行最终验收。
3、达标达产性能试验，必要时可委托第三方参加。
4、当生产线设备达标、达产性能试验合格后，生产线移交给买方。
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